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Pro¢ praveé sondy?

Cas jsou penize. Cas straveny ruénim ustavovanim polohy obrobk a

Snimaci systémy spole¢nosti Renishaw eliminuji nakladné prostoje stroju
a zmetkovitost souvisejici s ruénim nastavovanim a kontrolou.
Vase stroje mohou pfinaset zisk pouze v pfipadé, ze se produkuiji kvalitni dilce.

OMEZTE prostoje a zmetkovitost
ZVYSTE provozuschopnost a pfesnost

Ruéni nastavovani nastroju, ustavovani obrobku a kontrola dilct jsou ¢asové
velmi naro¢né operace, které jsou nachylné na chyby obsluhy. Pouziti sond
snizuje naklady na sefizovace nastroju, drahé upinace a na ruéni ustaveni
obrobku ¢&iselnikovymi tchylkoméry. Snimani je rychlé a spolehlivé, pficemz
odchylky stroje Ize automaticky upravit.

Software sondy automaticky kompenzuje délku a primeér nastroje, polohu
obrobku a rozmérové chyby. Spole¢nost Renishaw dodava vykonné
softwarové vybaveni nabizejici snadno programovatelna makra k ustavovani
nastroju, pfipravé obrobkl a méreni. Tyto méfici cykly, které jsou pokladany za
prumyslovy standard, mohou byt snadno zaélenény do CNC programd.

Poté jsou automaticky volany standardnimi programovymi p¥ikazy stroje.

Sondy Renishaw se pouzivaji ve firmach po celém svété ke zvySeni
produktivity a zlepSeni kvality vyroby. VétSina prednich vyrobcu tato zafizeni
obvykle stanovuije jako standardni vybaveni. Jednoducha instalace umoznuje
sondy dodate¢né namontovat na jiz provozované stroje.
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Kolik €asu stravite ruénim nastavovanim
CNC obrabéciho centra?
Typicka struktura vyrobniho éasu BEZ pouzivani snimacich systému.

obrabéni kovu - 55% sefizovani a kontrola - 35%

ostatni ¢innosti - 10 %

Diky nasim sondam muzZete uSetfit az 90 % ¢asu A ten
vénovat vlastnimu obrabéni.

Typicka struktura vyrobniho éasu PRI pouzivani snimacich systémi.

obrabéni kovu - 80 % sefizovani a kontrola - 15 %
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Jaké vyhody nabizi vyuziti
snimacich systémui Renishaw

Snimaci systémy Renishaw nabizeji inovaéni feSeni pro zvySeni
efektivnosti vasich obrabécich stroja.

Setiete ¢as. Snizte zmetkovitost.
Zistante konkurenceschopni.

Ustaveni obrobku

Pouziti sond snizuje naklady na drahé upinace a na
ruéni ustaveni obrobku ¢iselnikovymi tchylkoméry.
Sondy vkladané do vieten obrabécich center a
revolverd soustruh( pfinaSeji nasledujici vyhody:
Snizeni doby prostoju stroje

Automatické ustaveni obrobku, nato¢eni
soufadného systému nebo polohovani rotaéni osy
Snizeni vlivu chybné obsluhy stroje

Snizeni po¢tu zmetku

Zvyseni produktivity a flexibility vyroby

Rozmérova kontrola obrobku

Obrobkové sondy Ize pouzivat také pro méfeni
béhem obrabéciho cyklu a pro kontrolu prvniho
kusu vyrobni davky. Ruéni méfeni pfili§ zavisi na
dovednosti obsluhy a méfeni mimo stroj je spojeno
s obtiznou manipulaci.

Méreni obrobku na stroji pfinasi tyto vyhody:
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Sefizeni a detekce zlomeni nastroje
Sefizovani nastroji pomoci koncovych mérek a ruéni
korekce Udaju v tabulce néstroju zabira ¢as
a znamena riziko vzniku chyb. Néastrojové sondy
nabizeji nasledujici vyhody:
¢ Vyznamna Uspora ¢asu a snizeni prostoju stroje
¢ Presné méfeni délky a priméru nastroje
* Automaticka detekce opotfebeni nastroje

a korekce hodnot v tabulce nastrojl
¢ Snizeni vlivu chybné obsluhy stroje
¢ Detekce zlomeni nastroje v pribéhu

obrabéciho cyklu

PC software pro vytvareni méficich
programii

Diky grafickému programovani dilt systémem CAM
je programovani rychlejsi a jeho kvalita je vyssi.
Pocitacovy software spole¢nosti Renishaw pfinasi
vaSemu snimani rovnéz takové vyhody. Vykonny soft-
ware pro fizeni procesu a trojrozmérné ovéfovani vam
umozni zménit zplisob mysleni o snimani na strojich.
Productivity+™ — pro fizeni procesu (viz. strana 21)

Renishaw OMV — software k méfeni dilce na
obrabécim stroji (viz. strana 23)

CYCLE TIHE Snimaci software vyuzivajici makra
1 Software Renishaw vyuzivajici makra podporuje snimaci
® ﬂ:: W= aplikace pomoci vykonné sady prikaz(.
onda; Dodava se pro $iroké spektrum fidicich systémdi

T1H06, ; LVl 3l
GoaX-d0. Y20, ; obrabé&cich stroju.

ssEdin Software EasyProbe zajistuje jednoduché cykly ustavovani
BESPOR102 6. F3o0n | ODrobkila umoZiiuje operatoriim soustfedit se na vyrobek.

l...-..u:::::‘: :| ). 110, ; Inspection Plus je komplexni sestava maker pro

PIB1Y-60. : kontrolni snimani, véetné aktualizace cykli a moznosti
B1120711 ; tisku vysledka.

Ricin. ; Software k ustaveni nastrojii podporuje bezkontaktni
lasery, systémy pro rozpoznavani nastroji a kontaktni
ustavovani nastrojii spolec¢nosti Renishw s fadou funkci pro
presné méreni a detekci poskozeni nastroje.

[Tt
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Priivodce produkty
a aplikacemi

Tento priivodce vam pomiize zjistit, kieré sondy jsou pro vasi
aplikaci nejvhodnéjsi.

Reseni pro nastavovani nastrojt
Velikost Sondy pro i
Typ stroje stroje a méreni obrobku Detekce poskozeni Detekce
nastroju a ustavovani poskozeni
nastroju nastroju
Vertikalni CNC .
obrabéci ; Mala OMP40-2/0MP400
tra .
centra Stfedni OMP60/RMP60/ OTS/TS27R/ TRS2
RMP600 NC4

Velka RMP60/RMP600

Horizontdini CNC Mala | OMP40-2/0MP400

obrabéci _ ¢

centra = l OMP6O/RMPS0/ | OTS/TS27R/
g -l Stredni RMP600 NC4 TRS2
N Velké | RMP6O/RMP600

Portalova CNC

obrabéci h«

centra

RMP60/RMP600 NC4/TRS2
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CNC soustruhy Maly LP2/LPH
Sttedni LP2/LPH HPXX ramena
Velky LP2/LPH
CNC centra Mala LP2/LPH
soustruznicko-frézovaci
T
| = | Steen LP2/LPH HPXX ramena
b |
_ Velké LP2/LPH
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Jaké technologie se

skryvaji uvnitr

Jadrem obchodni strategie spole¢nosti Renishaw je ,apply
innovation“. Myslime tim pouziti novych inteligentnich reSenti, ktera
znamenaji zmény v dosavadnim technickém vyvoiji.

Inovativni konstrukce nasich vyrobki je vysledkem neobvykle
vysokych investic do vyzkumu a vyvoje, které umoznuji spole¢nosti
Renishaw nabidnout vam feSeni, ktera jsou nejlepsi na trhu, aby
vam a vasemu podniku pomahala.

Jedinecné systémy prenosu signalu

V8echny sondy ,OMP* nové generace vyuzivaji
modulovany opticky prenos. Tento pfenos je
vysoce odolny proti ruseni zplisobenému modernimi
svétlenymi zdroji pouzivanymi v primyslu.

Radiova technologie rozsifeni frekvencniho spekira
prepinanim kmitoctu (FHSS) je jedineény pfenosovy
systém, nezavisly na nastavené radiové frekvenci.
Sonda a pfijimac se v pfipadé ruseni spole¢né
preladuji na dalsi frekvence, aby bylo dosazeno
spolehlivého datového prenosu.

Jedine¢na rfeseni

Ultra kompakint sondy predstavuji prevratné feseni
vhodné pro rostouci pocet malych az stfedné velkych
obrabécich center, na kterych dfive nebylo mozné
snimaci systémy vzhledem k velikosti sond vibec
vyuzivat.

Pro tyto stroje vyvinula spole¢nost Renishaw ultra
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Jedineény vykon

nabizi jedine¢ny
meéfici vykon v oblasti 3D méfeni a fantastickou
opakovatelnost méreni. Tato technologie je aplikovana
v sondach OMP400 a MP700.

a poskytuje jedine¢nou
ochranu ped nepfiznivymi vlivy obrabéni pro bezkontaktni
systém NC4 spolecnosti Renishaw. Diky této technologii je
zaruéena 100 % ochrana systému a kryti IPx8.

se pouziva na novém
bezkontaktnim systému pro detekci poskozeni nastrojl
TRS2 spole¢nosti Renishaw, ktery umi rozliSovat
nastroj, chladici kapalinu nebo tfisky.

Jedinec¢na feseni individualnich pozadavku

Tym zku$enych specialisti-konstruktérd poskytuje
zakaznikim specifickych
pozadavkl. Pokud vasim pozadavkium plné
nevyhovuje néktery z nasich standardnich vyrobku,
kontaktujte prosim zastoupeni spole¢nosti Renishaw,
které vam pomUze najit moznost, jak pro vas
prizplsobit nase standardni produkty.
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Nové produkty

Novy dudlni systém pfenosu optického signalu spole¢nosti Renishaw pouziva
jediny opticky komunika¢ni modul, ktery obsluhuje jak nastrojovou, tak kontrolni
sondu upinanou do vietene. Diky tomu Ize oba snimaci systémy integrovat do
obrabéciho stroje zcela bez kabeld. Systém Ize snadno nainstalovat na mnoho
riznych typl CNC obréabécich stroji a uzivateliim nabizi moznost automatického
nastavovani nastroju na stroji, detekci poskozeni nastroje, ustaveni obrobku

a rozmérovou kontrolu vyrobenych dilch.

Typicky duélni systém tvofi novy interface Renishaw OMI-2T, systému ustavovani
nastroji Renishaw OTS a kontrolni sondy OMP40-2. Samoziejmé je ale mozné
pouzit i jiné kompatibilni obrobkové sondy s modulovanym optickym pfenosem.

Bezkabelové provedeni OTS neklade zadna omezeni pohybu stolu a nabizi
uzivatellm detekci poskozeni nastroje a rychlé méfeni délky a priméru nastroje;
je vhodné zejména pro stroje se zdvojenymi paletami nebo oto¢nymi stoly, kde
pouziti standardnich nastrojovych sond s kabelovym pfivodem je pro takové pouziti
pfinejmensim problematické.

OMI-2T vyuziva novy modulovany opticky pfenos signalu Renishaw, ktery nabizi
nejvyssi uroveri odolnosti proti svételnym interferencim a umoznuje pouzit dvé
sondy sekvencné.

OMP40-2 predstavuje upgrade stavajici ocenéné obrobkové sondy OMP40.
Spliiuje pozadavky pro pouziti v malych a stfednich obrabécich centrech

a v rostouci skupiné vysokorychlostnich stroju vybavenych upinacim kuzelem HSK
a ostatnimi typy malych strmych kuzelu.

Rlizné kombinace sond

Flexibilni konfigurace systému dvou sond pouzivajicich jeden pfijima¢ mohou
nabidnout fe$eni pro vétSinu vasich obrabécich uloh.

By =
= Cingh 2 =
= " B \ ' a =
| =i 1 '
OMP400 a OTS Dvé sondy OTS na OMP60 a OMP40-2 pro
dvojici palet dvouvietenové stroje
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— bezkontaktni systém k detekci poSkozeni nastroja

Systém detekce stavu nastroju TRS2 spole¢nosti | |
Renishaw pfedstavuje ekonomické feSeni pro
spolehlivou a rychlou detekci poskozeného
nastroje u Sirokého spektra obrabécich strojl

a typu celistvych obrabécich center. Sou¢asné
eliminuje problémy zpusobované poskozenymi
nastroji, jako jsou zmetkovitost, nutnost opravy
hotovych vyrobkl a prostoje. Diky jedine¢né
technologii ToolWise™ spole¢nosti Renishaw Ize
kontrolovat i velmi malé néstroje o priméru od
0,2 mm* v rozsahu 300 mm. Nastroje pfi méfeni
setrvaji v laserovém paprsku zpravidla po dobu
cca 1 sekundy. Proto je sonda TRS2 vhodna pro
nasazeni i v hromadné vyrobé a u stroju

s nizkymi, stfednimi a vysokymi otackami
vietena.

e

Snadné je nastaveni pomoci specialniho softwaru Renishaw. Detekce nastrojd
probiha ze vzdéalenosti 0,3 m az 2,0 m v zavislosti na povrchové Upravé nastroje,
prostredi v obrabécim stroji a instalaci.

TRS2 je vhodny pro rizné velké obrabéci stroje, optimalni vzdalenost méfeni
nastroje je 1 m. Ma schopnost pracovat pfi rizném rozsahu otacek vietena (200,
1000 a 5000 ot/min), coz umozriuje detekovat vétsi pocet typu nastroji

u 8irSiho sortimentu aplikaci. Nyni je napfiklad mozné pouziti pro délové vrtaky
a u vysokootackovych stroji je minimalizovan cenny ¢as ¢ekani na zpomaleni
otacek vrietena.

Systém TRS2 pouziva jedineénou technologii elektronické detekce stavu nastroje
ToolWise™ k detekci pfitomnosti nastroje prostfednictvim analyzy frekvence
zableskd paprsku odrazeného od rotujiciho nastroje. Nahodilé odrazy vytvorené
chladici kapalinou a tfiskami kovu se ignoruji, coz snizuje moznost, Ze poskozeni
nastroje nebude zjisténo kvili tomu, Ze chladici kapalina blokuje paprsek.

* Zavisi na povrchové Upravé nastroje, prostiedi v obrabécim stroji a instalaci.

10
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Nové produkty

Vysoce presna kontrolni sonda

Sonda RMP600 spolecnosti Renishaw je

vysoce presna kompaktni sonda s radiovym
pfenosem signalu, kterd kromé vSech vyhod
automatického ustaveni obrobku nabizi navic
schopnost méfit geometrické tvary slozitych 3D
soucasti na obrébécich centrech vSech velikosti.
Diky své robustni konstrukci, osvédéené
elektronice a pfenosu signalu bez ruseni se
dotykova sonda RMP600 hodi i pro nejnaro¢né;jsi
podminky uvnitf obrabécich stroji.

Diky patentované tenzometrické technologii
RENGAGE™ spole¢nosti Renishaw muze
dotykova sonda RMP600 dosahovat presnosti
3D snimani s presnosti pod jeden mikron na
tvarovych plochéch i pfi pouziti dlouhych doteku.

Pouziti tenzometru znamena, Zze sonda RMP600
identifikuje kontakt s méfenym povrchem s mnohem nizsi a vysoce konzistentni
kontaktni silou. Vysledkem je mensi deformace doteku pfi méfeni, zanedbatelny
prejezd bodu dotyku a vy8si pfesnost méreni. RMP600 dosahuje této pfesnosti,
aniz je snizena celkova robustnost sondy. Odolnost proti poskozeni narazem nebo
vibracemi je na stejné urovni jako u ostatnich obrobkovych sond spole¢nosti
Renishaw, které si diky svoji spolehlivosti vydobyly vysadni postaveni na trhu.

Dotykova sonda RMP600 pouziva osvédéeny zplsob prenosu signalu FHSS
(rozsiteni frekvenéniho spektra prepinanim kmito¢tu) spoleénosti Renishaw.

Na rozdil od konvenénich radiovych prenosovych systémi nepouziva prenosovy
systém FHSS sondy RMP600 zadny specialni radiovy kanal. Sonda a pfijima¢
(RMI) se v pfipadé ruseni spolecné preladuji na dalsi frekvence, prenasené na
dlouhé vzdalenosti, aby bylo dosazeno spolehlivého datového pfenosu.

Dotykova sonda RMP600 spoleénosti Renishaw nabizi bezkonkurenéni kombinaci
presnosti, spolehlivosti a odolnosti a jako prvni pfinasi vysoce prfesné méreni i

na velka obrabéci centra nebo jiné stroje, kde nelze aplikovat sondy s optickym
prenosem signalu.
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Ultra kompaktni kontrolni sonda [IP250 pro brusky

Renishaw MP250 je ultra kompaktni dotykova
sonda pro brusky nastrojli, ktera nastavuje nové
standardy v pfesném méfeni 3D tvarovych dil(.
Zatimco nova sonda nabizi vSechny vyhody
standardniho sondovani - snizeni ¢asu
nastaveni, snizeni po¢tu zmetku a zlepSeni
kontroly procesu.

Diky robustni konstrukci a osvédcéené

elektronice je MP250 vhodny k pouziti v
nejdrsnéj$im strojnim prostiedi.

Diky patentované technologii Renishaw
RENGAGE™ muze MP250 dosahnout daleko
vyS8i pfesnosti méfeni, nez bézné spinaci sondy.
Submikronova pfesnost méfeni v prostoru je
vyhodou v fadé aplikaci, které vyzaduji vysokou pfesnost méfeni, jako napf. tvarové
plochy u ozubeni pfevodovek nebo feznych nastrojd.

Technologie RENGAGE™ kombinuje patentovany snimaci mechanismus a
pokrogilou elektroniku. MP250 tak ziskava rovnomérnou charakteristiku spinani ve
v8ech smérech. Vysledkem je niz$i defomace doteku zanedbatelna chyba méfeni.
Ve srovnani s béznymi sondami umoziiuje uzivateliim vy$si pocet opakovani a
presnost ve vSech smérech sondovani a snizeni kalibra¢nich ¢asu.
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Sondy pro ustaveni
a méreni obrobku

Obrobkové sondy pro obrabéci centra

T
Wl

NOVINKA!
- ’
OMP40-2 s modulem
OMI-2T

Ultra kompaktni
sonda

.

Ultra kompaktni design —
@ 40 mm x 50 mm délky

Sonda vysila v okruhu 360°
do vzdalenosti 4m, paprsek
je sklonén o 90° vzhledem k
ose vietene

Standardni baterie %2 AA
umozriuji nepfetrzity provoz
po dobu vice nez 200 hodin

OMP400 s modulem

OMI-2T

Ultra kompaktni

tenzometricka sonda

 Ultra kompaktni design —
@ 40 mm x 50 mm délky

Unikatni tenzometricka
technologie poskytujici
extrémné vysokou

opakovatelnost méreni
Vhodna pro velmi diouhé
doteky o délce az 200 mm

/ynika

OMP60 s modulem
OMI-2/0MI-2T
Nejmodernéjsi
modulovany opticky
prenos signalu
* Kompaktni velikost -

@ 63 mm x 76 mm délky

* Komunikaéni rozsah sondy
je v rozsahu 360°, paprsek
je sklonén o 90° vzhledem
k ose vietene a ma dosah
azém




MP700 s modulem OMI
Tenzometricka
presnost méfeni

* @62 mmx 117 mm délky
Vynikajici méfici vykon ve
3D, opakovatelnost

0,25 pm (20)

Lze pouzit spole¢né

s doteky s kulickou

o priméru jen @ 0,25 mm
nebo s délkou az 200 mm
Komunikacni rozsah sondy
]e 360° paprsek je sklonen

RMP60 s modulem RMI

Systém s radiovych
pfenosem signalu

Kompaktni velikost -
@ 63 mm x 76 mm délky

Rédiovy ptenos ve
frekvenénim pasmu

2,4 GHz umoziiuje pouzit
systém RMP60 kdekoliv
na svété

Jednoduché nastaveni bez
nutnosti ladéni pfenosové
frekvence

RMP600 s modulem RMI
Vysoce presna sonda
s radiovym pfenosem

Kompaktni velikost -
@ 63 mm x 76 mm délky

Radiovy pfenos ve
frekvenénim pasmu

2,4 GHz umozriuje pouzit
systém kdekoliv na svété
Vynikajici méfici vykon ve
3D, opakovatelnost 0,25 pm
(20)

Jednoduché nasiavenl
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Sondy pro ustaveni
a méreni obrobku

Kontrolni sondy pro brusna/soustruznicka centra

NOVINKA!

MP250 LP2 a LP2H

Velmi pfesna, vysoce Vykonna kompaktni

vykonna kompaktni sonda

sonda

* Vysoky pocet opakovani * Kompaktni design - Sonda LP2H disponuje
operace 0,25 pm 20 @ 25 mm x 40,8 mm délky 2zvySenou pfitlagnou silou

* Kompaktni design - « Triosa vykonna inspekéni umoznujici pouzivat del$i
@25 mm x 40.5 mm na délku sonda doteky a poskytujici vyssi

odolnost proti vibracim stroje.

Triosa, vysoce vykonna 5-ti smérné snimani pro N )
kontrolni sonda maximalni flexibilitu Obé kslunfiy lze k:?";l?";]ovat
oo o a o R s nékterym z optickycl
Pét zplisobli snimani Podpora Sirokého " " PR,
zajistujicich maximalni sortimentu snimacich [PITEEel Sl ey (00

PRy e dotekd Standardni pfipojovaci
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Optické systémy pfenosu signalu pro sondy LP2 a LP2H

LTO2S LTO2T a LTO3T LTO2
Montaz z ¢ela revolveru  Montaz pomoci Systém s malou upinaci
upinaci stopky stopkou
* Kompaktni design - * Kompaktni design - * Kompaktni design -
@ 62 mm x 128 mm délky @ 62 mm x 91 mm délky @ 50 mm x 73 mm délky
* Jednoducha instalace  Velikost upinaci stopky — * Ruzné varianty montaze do

a minimalni udrzba @ 25,4 mm x 80 mm revolverové hlavy

Uplna diagnosticka zpétna ¢ Konstrukéni fe$eni téchto Lze doinstalovat i na starsi
vazba o stavu systému prot:luk_tﬁ, zejména jejiqh stroje
Robustni konstrukce s krytim vynikajicf ochrana proti Rada prodiouzeni/adaptéri

poskozeni v pracovnim o e,
IPx8 T et o el a d_oteku pro specialni
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Sondy pro sefizeni a detekci

zlomeni

Nastrojové sondy pro obrabéci centra

™
NC4S (separatni systém)

Kompaktni design je idealni
pro stroje, kde nebylo mozné
pouzit star$i rozmérné
bezkontaktni systémy
Presné méfeni délky

a primeéru nastroji

Vyzadovan je pouze jeden
M-kéd

.

Opakovatelnost £1,0 ym
(20) pfi rozestupu jednotek
1 m, typicka opakovatelnost
+0,1 ym (20)*

Méfeni a kontrola nastroji
od @ - 0,03 mm*

.

* zévisi na rozestupu jednotek

Sonda NC4F
(fixni systém)

Fixni provedeni systému
NC4 nabizi vysokou pfesnost
méreni a jednoduchou
instalaci. Toto provedeni je
velmi vhodné pro dodate¢nou
instalaci na jiz provozované
obrabéci stroje.

TS27R

Nejoblibenéjsi sonda pro
nastavovani nastroji na
obrabécich centrech
Jednoduchd instalace na stul
stroje

Presné méreni délky

a priméru nastroje
Méfeni rotujicich nastroji
bez rizika opotfebeni
nastroje nebo sondy
Uginna ochrana sondy
proti poSkozeni pfi kolizi
pomoci stfizného koliku



oTS

Bezkabelova sonda pro
ustavovani nastroju
v obréabécich centrech

Idealni pro stroje s dvéma
paletami nebo otocnymi stoly
Presné méreni délky

a priméru nastroje

Méfeni rotujicich nastroju
bez rizika opotiebeni
nastroje nebo sondy

Dotek je chranén stfiznym
kolikem, coz sondu chrani
pred poskozenim

i v pfipadé kolize.

Vhodné pro pouZiti s
dudlnim snimacim systémem
spole¢nosti Renishaw, viz.
strana 9

TRS2

Rozpoznani jednobfitych
nastrojul

Ultra rychla detekce néstroje
— cyklus méfeni typicky krat$i
nezis

Detekce nastrojl

od @ 0,2 mm

Vzdalenost mezi nastrojem
a sondou volitelné od 0,3 m
do2m

Snadna instalace bez
nutnosti slozitého sefizovani
Nevyzaduje zadny prostor na
stole stroje

Dalsi informace viz. strana 11

,,Systém NC4 je

chranén pred
drsnym prostredim
pracovniho prostoru
obrabéciho prostoru
patentovanymi
technologiemi
MicroHole™

a PassiveSeal™.”

18
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Sondy pro sefizeni a detekci
zlomeni nastroju

Nastrojova ramena pro soustruhy

,Pfesna nastrojova

ramena fady

HP umoznuji

shnizit naklady na HPRA .
Presné odnimatelné
sefizeni nastrojii  rameno A
. ¢ Odnimatelné rameno s velmi HPRA je odnimatelné z
na vSech typech opakovatelnym mechanismem  pracovniho prostoru stroje. Pied
upevnéni méfenim nastrojli se vioZi do

stroje a po dokonéeni méfeni
se ze stroje opét vyjme a ulozi
mimo stroj.

soustruht.

K dispozici v Sirokém
rozsahu velikosti dle typu
stroje a velikosti sklicidla
Robustni sonda RP3
umoziiuje nastaveni nastroj  HPPA je rameno vyuZivajici
ivose,Y“ inovativni patentovany otoény
« Dvoubarevné LED dioda mechanismus, ktery rameno po
A 1 sklopeni automaticky zaaretuje

>

pétnou va



HPPA

.

.

Rucné sklapéné rameno

s vysokou opakovatelnosti
polohovani

K dispozici v mnoha
provedenich dle typu stroje
a velikosti sklicidla

Dlouhé Zivotnost otoéného
mechanismu

Ocelové rameno s nizkou
citlivosti na vliv teplotnich
deformaci

Robustni tfiosa sonda RP3
Dvoubarevna LED dioda
pro neustalou zpétnou vazbu
o stavu systému

Minimalni pozadavky na
zastavény pracovni prostor
stroje

HPMA

PIné automatizované rameno
s vysoce opakovatelnym
polohovanim

Rychl4 aktivace

PIné programovatelné fizeni
nastaveni nastroji a detekce
zlomeni nastroja

K dispozici v mnoha
velikostech dle typu stroje

a velikosti skli¢idla
Dvoustavova LED dioda pro
neustalou zpétnou vazbu

o stavu systému

vason
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PC software pro obrabéci centra

Software Productivity+™

Feature Definition

Centre (P)

Diameter (D)

Inside /Outside Flag

Use stock allowance
Toolpath

Inspection Depth (d)
Start Angle (a)

End Angle ()

Toalpath (Advanced)
Toolpath Type

Use Retract Height
Hacro Mode Settings (Advanced)
Output paints
Tolerance (Advanced)
Position Tolerance

Radius Tolerance

No

<<Dd
<<De

Productivity+™
GibbsCAM® Plug-in

Pro uzivatele software
GibbsCAM.

Plug-in Productivity+
GibbsCAM spojuje nastroj pro
programovani méficich cykll
s vykonnym nastrojem pro
tvorbou NC technologickych
programi v programovém
baliku Virtual Gibbs.

Productivity+™
Active Editor Pro

Vytvoite vlastni méfici cykly
pomoci mysi kliknutim na
zvoleny prvek z CAD modelu.

Renishaw software Active
Editor Pro je nastrojem pro
tvorbu viastnich méficich cykld
mimo CNC stroj ve zndmém
prostredi Windows. Navic

s moznosti importu CAD
modelu soucasti.



& vason

,» Productivity+™
umoziuje snadno
pridavat méreni
do existujicich
technologickych
programu. Diky
méreni v procesu
miuzete ziskat vice
informaci o stavu
obrabéni a zavést
bezobsluzny
provoz!”
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PC software pro obrabéci centra

Renishaw OMV - On Machine Verification

Ciselné zobrazeni Barevné zobrazeni
vysledkU vysledkU

Renishaw OMV
Vykonny software pro
3D rozmérovou kontrolu

Srozumitelny PC software

* Snadné vytvareni programtl
pro méfeni geometrickych
prvka a nedefinovanych 3D
tvarti pfimo z modelu CAD

Usetrete ¢as a minimalizujte
riziko zmetk( ovéfovanim

slozitych sougasti jests pred
vyjmutim z obrabéciho stroje




—— i

RENISHAW./ SI
mpply mnovation

Kombinované udaje
a statistika

w—

Protokol ve formatu HTML|

& vason

,» Renishaw OMV
umoznuje
zkontrolovat kvalitu
vyrobku jesté pred
jeho vyjmutim
z obrabéciho stroje.
Prosté kliknéte na
mista, ve kterych

chcete mérit. ”
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Software - méfici cykly

K dispozici je fada méficich cykld, viz. tabulka

VASON
EasyProbe °
Inspection °
Inspection Plus °
Nastrojové cykly (kontaktni) .
Obrabéci centra
Nastrojové cykly (bezkontaktni) °
GibbsCAM Plug-in °
Active Editor Pro °
Renishaw OMV °
Inspection o
Soustruhy Nastrojové cykly (bezkontaktni) °

3-0sé nastrojové cykly

EasyProbe Inspection

Pro uzivatele bez Pro uzivatele pokrocilé v programovani CNC strojti

znalosti programovani

* Software pro obrabéci centra * Standardni software pro obrabéci centra a soustruhy
+ Jednoduché a rychlé ustaveni *  Zakladni méfici cykly
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—_— @ ,» Spoleénost
Renishaw vyvinula

Cyklus méfeni natoCeni Etvrté osy Cyklus otvor / ¢ep TN
(Inspection Plus) (Inspection/Inspection Plus) merici Cykly pro
vétsSinu bézné
J pouzivanych typ

fidicich systému

= -~ obrabécich stroji.”
- ~—
Ur&eni vzdalenosti prvek - prvek Cyklus pfidavku na obrabéni
(Inspection Plus) (Inspection Plus)
Inspection Plus Nastrojové cykly
Méfici cykly pro vétSinu méficich uloh Pro kontaktni

a bezkontaktni sondy
* Software pro obrabéci centra * Cykly pro méfeni rotujiciho
« Obsahuje véechny dostupné méfici nastroje sondou TS27R
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Kalibrac¢ni systém QC10
pro kontrolu parametru
obrabécich stroju

Systém QC10 nabizi rychlou a u¢innou kontrolu pfesnosti
obrabécich stroji. S pomoci QC10 miiZete zvysit presnost
vaseho obrabéciho stroje.

+ Kontrola pfesnosti obrabéciho stroje

* Vyroba v souladu s pozadavky na vyrobni tolerance
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Presnost

Systém QC10 je kalibrovan laserem k zachovani co nejlepsich vysledku. PFi pouZiti s kalibratorem
Zerodur® méfi kalibraéni systém QC10 absolutni polomér kruhové interpolace. Kalibraéni systém
QC10 vam umozni rychle a efektivné vyhodnocovat presnost stroje, kterou Ize pomoci cilené
udrzby dale zvysovat.

Rychlost

Kalibraéni systém QC10 predstavuje idealni feSeni. Pfesnost stroje Ize rychle ovéfit rychlym testem
netrvajicim déle nez 10 minut.

Komu systém pfinasi vyhody?
* Koncovi uzivatelé

+ Distributofi

* Vyrobci OEM

* Servisni spole¢nosti

V jakych oblastech systém pfinasi vyhody?
Vyroba

Podpora
Konstrukce
Vedeni

Kvalita

Prodej a marketing

.

.




nnnnnnnnnnnnnnnn

Doteky a prislusenstvi

T AP S
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V zajmu zajisSténi maximalni pfesnosti sejmuti bodu kontaktu
doporucujeme nékolik zasad:

Pouzijte co nejkratsi délku doteku

Cim vice se dotek ohyba nebo vychyluje, tim je pfesnost mé&Feni nizi. Nejlepsi volbou je méfeni

s co nejkrat§im dotekem.

Pocet spoju snizte na minimum

Kazdy spoj doteku a nastavce se stava zdrojem moznych deformaci a bodd ohybu.

Snazte se proto snizit na minimum poget dilli, ze kterych je konfigurace doteki slozena.

Pouzijte co nejvétsi pramér kuliéky

Jsou pro to dva diivody. Prvnim je maximalizace mezery mezi kuli¢kou a stopkou doteku. Cim je tato

mezera vétsi, tim mensi je moznost chybnych sepnuti zptsobenych kolizi stopky s hranou méfeného
dilce. Druhym diivodem je, Ze vétsi kuliCka snizuje vliv jakosti povrchu snimané soucasti.

Spole¢nost Renishaw vyuzila svych zku$enosti z oblasti konstrukce méficich sond pro vyvoj komplet-
niho sortimentu doteku jak pro soufadnicové méfici stroje, tak pro obrabéci stroje s cilem poskytnout
uzivatelim nejvy$$i moznou presnost.

Sortiment originalnich dotekli Renishaw sestava z nékolika typt: Hvézdicové, diskové a piimé doteky,
kratké a dlouhé, prodlouzené, kompletni sady dotekil a stfizné koliky.

Jestlize vasim pozadavkiim nase $irokd nabidka standardnich produktii nevyhovuje, miize vam
spole¢nost Renishaw ve svém oddéleni pro doteky a specialni produkty nabidnout jedine¢né sluzby
pfi poskytovani komplexniho feseni vasich speciélnich potfeb pro soufadnicové méfici stroje, obrabéci
stroje nebo skenovaci aplikace.
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Servis a podpora

Renishaw si uvédomuje hodnotu dobré podpory a nabizi
mnoho riiznych moznosti, které jsou dostupné u nasich
mezinarodnich pobocek. Zamérujeme se na to, abychom
udrzeli Vasi provozuschopnost a rychle reagovali na Vase
potreby.

VylepSeni

Jednou z alternativ pro opotfebené, poskozené nebo zastaralé produkty je
vylep$eni na moderngjsi ekvivalent. Tam, kde to bude proveditelné, Vam pfi
zkontaktovani tuto moznost vzdy poskytneme.

Opravy

Existuje mnoho urovni oprav, takze pokud méa Vase vybaveni je minimalni vadu,
zaplatite minimalini poplatek. V8echno opravované vybaveni nicméné musi projit
stejné pfisnymi zavéreénymi testy, jako nové vybaveni.

Oprava vyménou

Pokud je oprava neekonomicka, nebo je nutnd okamzita expedice, mame na skladé
polozky pro opravu vyménou. Takeé tyto dily prosly ,jako nové’ pfisnymi zavére¢nymi
testy a podléhaji kompletni renovaci nahradou za v8echny ¢asti podiéhajici
opotfebeni bez ohledu na jejich stav.

PIné renovovana polozka pro opravu vyménou je konkurenceschopné ocenéna a
odrazi nasi oddanost stavajicim zakaznikim.
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Poznamky
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Renishaw s.r.o. +420 548 216 553
+420 548 216 573

Olomoucka 85 czech@renishaw.com

CZ 627 00 Brno
Ceské republika

Podrobnosti o zastoupeni firmy po celém svété naleznete na hlavni
webové strance na adrese www.renishaw.com/contact

VASON CZ s.r.o. +420 571 410 297
4. kvétna 352 +420 571 410 297
755 01 Vsetin vason@vason.cz

Ceska republika

Pro obchodni zastoupeni spoleénosti VASON CZ s.r.0. v jednotlivych
regionech navstivte prosim www.vason.cz

©2010 Renishaw plc. V8echna prava vyhrazena.

RENISHAW® a obrazek sondy v logu spole¢nosti RENISHAW jsou zapsané ochranné znamky
spole¢nosti Renishaw plc ve Velké Britanii a dalSich zemich.

apply innovation je obchodni znacka spole¢nosti Renishaw plc.

Vytisténo v Anglii 0510, objednaci ¢islo H-2000-3479-01



